La Antena Cuadrifiliar Helix (QHA) 

de Paul Hayes
Construcción de un Balun Trifilar para QHA
Balun diseñado por Bob Thorpe G4UNU
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Balun Trifilar: Herramientas y componentes necesarios

Herramientas necesarias

1) Dardo o punzón de punta afilada para hacer agujeros de 1mm 

2) Taladro manual o eléctrico, con un juego de brocas entre 2mm y 10mm

3) Papel de lija fino para limpiar el esmalte del cable de cobre

4) Soldador de punta fina y estaño con nervio de resina

Componentes necesarios

1) Entre 5 y  10cm de tubería de plástico para desagüe (de los que solo se utilizarán 18mm) con un diámetro exterior de 22mm.

2) OPCIONAL Plantilla de cobre confeccionada con 3cm de tubo de cobre de 22mm de diámetro interior, perforada con los agujeros de W1 a W3.
3) Envase de plástico para película de 35mm, con tapa plana, para el montaje del balun. La tapa plana permite un sellado más fácil.

4) Tapa plana del envase de película de 35mm

5) Arandela espaciadora de plástico para el montaje del balun. Yo utilizo el plástico de los laterales de cajones de mueble de cocina y tengo la seguridad que todos tenemos piezas similares en alguna parte del 'shack'.

6) Regleta de plástico de 2 terminales para la conexión del cable RG-58

7) Dos pernos de 2.5mm * 25mm y cuatro tuercas.

8) Alrededor de 50cm de alambre de cobre esmaltado de 1,25mm (18swg) para el balun.

9) Superpegamento o resina 'epoxy' rápida para asegurar las espiras.

10) Masilla para exteriores para sellar el cable RG-58 a su salida del envase de película.

Notas destinadas a quienes no viven en el Reino Unido:

La mayoría de los componentes especificados, como puede ser el envase de película, el alambre de cobre esmaltado, etc. están disponibles en casi todo el mundo. Tendrán que improvisar para aquellas partes que no estén disponibles. El único consejo que puedo darles es que en las sustituciones procuren ajustarse al máximo a las dimensiones físicas y especificaciones eléctricas originales.

No obstante, para que el comportamiento del balun sea completo, es importante mantener inalterado el diámetro exterior de la bobina. Si no puede conseguir la pieza adecuada, sugiero que confeccione una forma con el rulo central del rollo de papel higiénico, por ejemplo, o con cualquier otro material similar que no sea conductivo. 

Balun Trifilar: Construcción y Montaje

Las referencias ilustrativas están en el lado opuesto al texto.
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Medir 18mm desde la parte superior de la forma y cortarla a esa medida. Ahora deberíamos tener tres pares de agujeros espaciados 90 grados uno del otro. Comenzando por el agujero superior izquierdo insertar cable en el mismo dejando sobresalir unos 25mm  a través del tubo e iniciar el bobinado alrededor de la forma en sentido contrario al de las agujas del reloj. Bobinar el alambre 360 grados y añadir otra espira completa (720 grados o 2 espiras en total) de manera que el bobinado termine en el agujero opuesto al que hemos comenzado. Cortar el alambre de forma que una vez insertado en la forma  sobresalga unos 25mm a través del agujero.
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Iniciemos la obra con una pieza de tubería de desagüe de 22mm de diámetro. 


(¿Se adivina que forme parte del equipo de lanzamiento de dardos en la cantina?) Debido a que construyo bastantes baluns, me he construido una plantilla para ayudarme a perforar la forma de plástico. Se trata de una plantilla que se desliza sobre la tubería de plástico y que tiene los agujeros ya marcados. La forma de plástico debería medir solo 18 mm pero de momento la dejaremos más larga. Marcar un punto a 5mm del borde y hacer un agujero lo suficientemente grande para admitir el alambre de 1.25 mm (18 SWG). 





Medir 5mm desde la parte superior de la forma. Perforar o hacer un agujero que admita el alambre de cobre. Luego medir 12.5mm desde el mismo borde y hacer otro agujero en línea con el primero, debiendo existir un espacio de 7.5mm entre agujeros. El primer agujero es el inicio del bobinado 1 (W1) y el segundo es el final de W1. Girar la forma 90 grados en sentido contrario a las agujas del reloj. A la misma altura del inicio de W1, desplazándose 90 grados, hacer un agujero para el inicio de W2. En línea con el fin de W1 y también desplazado en 90 grados hacer el agujero para el fin de W2. Seguir el mismo procedimiento para W3 pero girando otros 90 grados en el mismo sentido que antes. Véase el dibujo de la derecha.





¡¡Dibujo no a escala!!





Bobinado 1 (W1)	Bobinado 2 (W2)     Bobinado 3 (W3)


					 5mm               					


     Inicio                           Inicio                    Inicio














     Forma de 20mm de diámtro exterior             7,5mm                                                                                        


                   





    Fin		       Fin		    Fin











          Separación                              Separación


	90		            90


             Grados		       Grados


              








Bobinando en el sentido contrario a las agujas del reloj alimentar otro pedazo de alambre a través del inicio de W2 y boninarlo 720 grados (2 espiras) terminando en el agujero fin de W2. El alambre W2 debe estar bien intercalado con W1.
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Alimentar el último trozo de alambre a través del inicio de W3. Intercalarlo entre W1 y W2 y terminar en el agujero fin de W3. Los extremos inicio y fin de los alambres deben sobresalir por los extremos opuestos de la forma. De esta guisa tendremos 3 alambres inicio sobresaliendo por un extremo y 3 alambres finales por el otro. Eliminar todo el esmalte en los terminales que sobresalen de la forma





Doblar el terminal central superior inicio de W2 hacia la parte inferior por el interior de la forma y soldarlo a fin de W1. Doblar asimismo el terminal central inferior fin de W2 hacia la parte superior por el interior de la forma y soldarlo a inicio de W3. Antes de hacer soldaduras procurar que las conexiones W2 – W1 y W2 – W3 sean de igual longitud en el interior de la forma. Ahora deberíamos tener los terminales de inicio de W1 y W3 sobresaliendo por la parte superior de la forma y los terminales fin de W1 y W3 sobresaliendo por la parte inferior





Limpiar los terminales de inicio W1 y W3 y estañarlos dándoles una forma circular que les permita aceptar un perno de cabeza plana (2.5 * 25 mm o similar), como se muestra en la imagen. Instalar las tuercas.





Los terminales fin de W1 y W3 que ya tenemos estañados los introduciremos y aseguraremos a una regleta de plástico con tornillos de sujeción, como se muestra en la imagen. Cabe resaltar que la malla del cable RG-58 debe conectarse a fin W1.





Perforar la tapa del envase de película de 35mm para que puedan introducirse los tornillos (manteniendo una distancia de unos 22 mm entre centros) Colocar la tapa y sellar las bobinas con superpegamento  no sin, antes de utilizar el pegamento (un consejo de Bob Thorpe), asegurarse que las espiras estén bien juntas. También puede cubrir la bobina con cinta vulcanizada.





Perforar el espaciador de plástico con dos agujeros a una distancia de unos 22mm entre centros. Comprobar el espacio existente entre los dos pequeños pernos. Colocar el espaciador de plástico..





Perforar el fondo del envase para  película con un agujero suficiente para que pase el cable RG-58. Preparar el RG-58 y conectarlo a la regleta, asegurándose que el terminal fin W1 se conecta a la malla del RG-58. Finalmente ajuste la parte inferior del envase a la tapa sellando tanto esta como la salida del cable RG-58 con masilla para exteriores.





Todo lo que deberá hacer ahora es montar el balun a su QFH. Cuando conecte el coaxial recuerde que debe situar el vivo del RG-58 al conector del terminal derecho.





Tengan la amabilidad de hacerme saber si observan algún error. Cualquier comentario a Paul Hayes, por favor. 
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